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Postup utahovani nastavitelného sroubového spoje ulozeni pera
Tightening instructions for adjustable pivot bolt

Pozor: Attention:

Sroubovyspoj vzdy v pfedepsaném rozsahu vysky jizdy! Tightening always within the specified ride height range!

Mezi excentrickou/pfitlacnou deskou a kozlikem No paint residues between eccentric/thrust washer and hanger!
pérovani nesmi byt zadné zbytky laku!

Hlavu sroubu vzdy na stranu excentrické desky. Bolt head always on the eccentric washer side.

Predbéznéutazeni 400 Nm Oznaceni pro uhlové dotazeni Uhlové dotazeni 120° Vizualni kontrola
Pouzijte momentovy klic Pouzijte razovou utahovacku nebo
Marking for angle tightening prodluzte paku na 2,5 m Visual inspection

Pretightening: 400 Nm
Use Torque wrench

Angle tightening: 120°
Use impact wrench or extend lever
to2.5m

Utahovaci moment pro agregaty vzduchového pérovani SAF
Tightening torques for SAF air suspension systems

Utahovaci moment SAF INTRA s ocelovym kozlikem pérovani Utahovaci moment SAF INTRA s hlinikovym kozlikem pérovani a nerez kozlikem Utahovaci moment SAF MODUL
Tightening torques SAF INTRA with steel hanger bracket pérovani Tightening torques SAF MODUL
M12 (SW19) I71'ightening tlc<)rques SAF INTRA with aluminium hanger bracket and stainless steel
M20x1,5 (SW30) 40 Nm anger bracket M12 SW19) M24x2 (SW36) M12 (SW19)
40 Nm 40 Nm

M12 (SW19) 80 Nm
v pfipadé ocelového
plunzru (zvonu)

for steel plunger piston

600 Nm j]/\$_§
[
I

M30 (SW46) — samofezn sroub
400 Nm + 120°
M22x1,5 (SW32) K100x40 (SW10) 20 Nm
400 Nm + 120° M16 (SW24) , ] M16 (SW24) , ) =80 Nim MZ0 (SW30) v pfipadé plastového
180 Nm v pfipadéocelového plunzru (zvonu) ) S ) 180 Nm v pfipadéocelového plunzru (zvonu) 180 N P
for steel plunger piston NENI BEZUDRZBOVY! for steel plunger piston plunzru‘ (zvonu) .
80 Nm v pfipadéocelového plunzru (zvonu) NOT MAINTENANCE-FREE! 80 Nm v pfipadéplastového plunzru (zvonu) for plastic plunger piston
for plastic plunger piston for plastic plunger piston

e 'Servisni intervaly udrzby u hlinikového kozliku pérovani a
kozliku pérovani z uslechtilé oceli: zkontrolujte poprvé

A tte n ti O n ' e Service intervals for aluminium hanger brackets and stainless steel
| |

hanger brackets: first check after 500 km,

further check after every 10,000 km or 6 months
e Threads not to be oiled or greased! Spring eye bolt: Inspection torque 1,200 Nm
e Pivot bolt on steel hanger brackets maintenance-free. Shock absorber bolt: Inspection torque 400 Nm

po 500 km, dalsi kontrola vzdy po 10.000 km nebo po 6 mésicich
e Zavity nemazat ani nenaolejovat! Ulozeni pera: zkusebni moment 1.200 Nm
e Ulozeni pera v ocelovém kozliku je bezudrzbové. Pfipevnéni tlumice pérovani: zkusebni moment 400 Nm
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