
Инструкция по эатяжке болта сайлентблока рессоры
Tightening instructions for adjustable pivot bolt

SAF-HOLLAND GmbH
Hauptstraße 26 · D-63856 Bessenbach · Germany · Tel: +49 (0) 6095 301-0 · Fax: +49 (0) 6095 301 259 · www.safholland.com  
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Головка болта должна всегда быть со стороны зксцентрика.

Внимание:
В процессе затяжки высота подвески оси всегда должна находиться 
в пределах, допуска для транспортной высоты согласно 
спецификации!
Не должно быть никаких остатков краски между 
эксцентриковой / упорной шайбой и кронштейном!

Attention:
Tightening always within the specified ride height range!
No paint residues between eccentric/thrust washer and hanger!

Bolt head always on the eccentric washer side.

 

Предваритель ная затяжка: 400 Nm
Испольэуйте Динамометрический ключ

Pretightening: 400 Nm
Use Torque wrench

Момент эатяжки для SAF INTRA со стальным кронштейном
Tightening torques SAF INTRA with steel hanger bracket

M20x1,5 (SW30)
      600 Nm

Момент эатяжки для SAF INTRA с алюминиевым кронштейном и кронштейном 
иэ нержавеющей стали
Tightening torques SAF INTRA with aluminium hanger bracket and stainless steel 
hanger bracket

M12 (SW19)
    40 Nm

  M30 (SW46)
400 Nm + 120º M16 (SW24)  

180 Nm для стального стакана
              for steel plunger piston
  80 Nm для пластикового стакана

for plastic plunger piston

M16 (SW24)  
180 Nm для стального стакана
              for steel plunger piston
  80 Nm для пластикового стакана
              for plastic plunger piston

Момент эатяжки для SAF MODUL
Tightening torques SAF MODUL

M24x2 (SW36)
     400 Nm

M12 (SW19)
    40 Nm

  M30 (SW46)
400 Nm + 120º

M22x1,5 (SW32)
      580 Nm M20 (SW30)

   180 Nm

Болт 
cut-screw
K100x40 (SW10) 20 Nm
для пластикового 
стакана
for plastic plunger pistonНЕОБXОДИМО ОБСЛУЖИВAТЬ!

NOT MAINTENANCE-FREE!

Отметки для уѓла затяжки

Marking for angle tightening

Моменты эатяжки для систем пневмоподвески SAF
Tightening torques for SAF air suspension systems

Уѓол эатяжки 120°
Испольэуйте ѓайковерт или 
удлинительный рычаѓ на 2,5 m

Angle tightening: 120°
Use impact wrench or extend lever 
to 2.5 m

Виэуальная проверка

Visual inspection

➤

➤
➤

120°

➤

•  Периодичность обслуживания для кронштейнов подвески из алюминия или 
из нержавеющей стали: впервые проверить через 500 км пробега, в дальнейшем 
проверять через каждые 10.000 км пробега или 6 месяцев, что наступит ранее.

 
 
 Подшипник подвески:   проверка момента эатяжки 1.200 Nm
 Крепление амортиэатора:  проверка момента эатяжки    400 Nm

Внимание!
•  На реэьбовых соединениях не должно бытв масла и смаэки!
•  Болт сайлентблока стального кронштейна не обслуживается

•  Service intervals for aluminium hanger brackets and stainless steel   
 hanger brackets: first check after 500 km, 
 further check after every 10,000 km or 6 months
 Spring eye bolt:         Inspection torque 1,200 Nm
 Shock absorber bolt: Inspection torque    400 Nm

Attention!
•  Threads not to be oiled or greased!
•  Pivot bolt on steel hanger brackets maintenance-free.

M20x1,5 (SW30)
       400 Nm

  M30 (SW46)
400 Nm + 120º

M12 (SW19)
     40 Nm

M12 (SW19) 80 Nm
для стального стакана
for steel plunger piston


