
Ayarlı Perno Cıvatası İçin Sıkma Talimatları
Tightening instructions for adjustable pivot bolt
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Cıvatanın kafası her zaman eksantrik pul tarafında olmalıdır

Dikkat:
Her zaman belirtilen sürüş yüksekliğinde sıkma işlemini gerçekleştirin
Eksantrik pul ile kulak arasında boya olmamalıdır

Attention:
Tightening always within the specified ride height range!
No paint residues between eccentric/thrust washer and hanger!

Bolt head always on the eccentric washer side.

 

Ön sıkma değeri: 400 Nm
Tork anahtarı kullanın

Pretightening: 400 Nm
Use Torque wrench

Çelik Makas Kulaklı SAF INTRA için sıkma torkları
Tightening torques SAF INTRA with steel hanger bracket

M20x1,5 (SW30)
      600 Nm

Alüminyum ve Paslanmaz Çelik Makas Kulaklı SAF INTRA için Sıkma Torkları
Tightening torques SAF INTRA with aluminium hanger bracket and stainless steel 
hanger bracketM12 (SW19)

    40 Nm

  M30 (SW46)
400 Nm + 120º M16 (SW24)  

180 Nm çelik piston için
              for steel plunger piston
  80 Nm plastik piston için

for plastic plunger piston

M16 (SW24)  
180 Nm çelik piston için 
              for steel plunger piston
  80 Nm plastik piston için
              for plastic plunger piston

M20x1,5 (SW30)
       400 Nm

  M30 (SW46)
400 Nm + 120º

SAF Modul için Sıkma Torkları
LTightening torques SAF MODUL

M24x2 (SW36)
     400 Nm

M12 (SW19)
    40 Nm

  M30 (SW46)
400 Nm + 120º

M22x1,5 (SW32)
      580 Nm M20 (SW30)

   180 Nm

M12 (SW19) 80 Nm
çelik piston için
for steel plunger piston

Plastik vidası   
cut-screw
K100x40 (SW10) 20 Nm
plastik piston için
for plastic plunger piston

Bakımsız tip değildir!
NOT MAINTENANCE-FREE!

Açılı sıkma için işaretleme

Marking for angle tightening

SAF Hava Süspansiyonları İçin Sıkma Torkları
Tightening torques for SAF air suspension systems

Çıkma açısı: 120°
Havalı Anahtar kullanın veya uzatma 
kolunu 2,5 m’ye uzatın

Angle tightening: 120°
Use impact wrench or extend lever 
to 2.5 m

Görsel kontrol

Visual inspection

➤

➤
➤

120°

➤

• Alüninyum ve paslanmaz çelik makas kulakalrı için bakım aralğı:
    İlkk kontrol 500 Km sonra 10 000 km her 6 ayda  bir.

 Perno cıvatası kontrol   torku: 1.200 Nm
 Amortisör cıvatası kontrol  torku:    400 Nm

DİKKAT!
•  Cıvata dişleri ne yağlanmalı ne de greslenmelidir!
•  Çelik makas kulakları için perno cıvataları bakım gerektirmez

•  Service intervals for aluminium hanger brackets and stainless steel   
 hanger brackets: first check after 500 km, 
 further check after every 10,000 km or 6 months
 Spring eye bolt:         Inspection torque 1,200 Nm
 Shock absorber bolt: Inspection torque    400 Nm

Attention!
•  Threads not to be oiled or greased!
•  Pivot bolt on steel hanger brackets maintenance-free.

M12 (SW19)
     40 Nm


