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SAF-HOLLAND Group

Dzieki ciggtemu doskonaleniu systemu jezdnego SAF INTRA, moze on by¢ teraz uzywany nie tylko na
obszarze Europie Zachodniej, lecz na calym kontynencie i w krajach Bliskiego Wschodu. Dostosowanie
momentu dokrecenia potaczenia srubowego jest wynikiem analizy wptywu réznych warunkéw uzytkowania
oraz réznych proceséw produkciji i montazu u naszych klientéw koncowych.

Komponent ten generalnie pozostaje bezobstugowy, a tym samym jest ekonomiczny w utrzymaniu.

M20 (WAF 30) M12 (W.A.F. 19) 40 Nm

M30 (W.A.F. 46) 400 Nm +120° M16 (W.A.F. 24) 80 Nm
Procedura dokrecania

Rys. 1: SAF INTRA ze stalowym wspornikiem

Sposoby dokr ecania amortyzatoréw:

— Dokrecenie wstepne do 300Nm + 120° sprawd Z moment dokrecenia przy 600Nm
— Dokre¢ do 600Nm za pomoca klucza dynamometrycznego
Konieczne jest unieruchomienie tba $ruby.

2 narozniki =120°

Rys. 2: Metoda dokrecenia
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Momenty dokrecenia i okresy konserwacyjne wspornikow wykonanych ze stali nierdzewnej oraz dla wspornikow
wykonanych z aluminium sg identyczne i wynosza:

M20 (W.A.F. 30) 400 Nm M12 (W.A.F. 19) 40 Nm

M30 (W.A.F. 46) 400 Nm +120° M16 (W.A.F. 24) 80 Nm
Moment + kat dokrecenia

Rys. 3: SAF INTRA ze wspornikami aluminiowymi lub ze stali nierdzewnej

Polaczenia srubowe we wspornikach aluminiowych lub wykonanych ze stali nierdzewnej nie sg bezobstugowe!
Nalezy dokonac ich przegladu po przejechaniu pierwszych 500 km, a nastepnie co 6000 km, stosujgc wymagany
moment dokrecenia 400 Nm.

Uwaga:

Maksymalna grubo$¢ powtoki na powierzchni kontaktowej potaczen srubowych wspornika i ramienia funkcyjnego oraz
amortyzatorow nie moze przekroczy¢ 45 pm!
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